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Prestandadeklaration nr: 1038  0/63 1
SS-EN 13242+A1:2007
Ballast fér obundna och hydrauliskt bundna material till viig- och anldggningsbyggande

Kornform FI NR
Kornstorlek 0/63 G, 85

Toleranskategori GT A 10

Korndensitet (skenbar) NPD
Renhet:
Finmaterialhalt f1
Finmaterialkvalitet NPD
Andel korn med krossade ytor c 100/0 Bergkross
Motstind mot fragmentering/krossning NPD
Volymstabilitet NPD
Vattenabsorption NPD
Sammansittning/halt:

Klassificering av grov dtervunnen ballast NPD
Vattenlosligt sulfat NPD
Syralgsligt sulfat NPD
Total svavelhalt NPD
Férandring av hardnande & bindningsforlopp NPD

Motstind mot nétning hos grov ballast Mpg 20
Utsldpp av tungmetaller genom lakning NPD
Utslépp av andra farliga dmnen NPD
Frostbestindighet NPD

Kornstorleksfordelning kravsiktar

Bendmning: ¥ D/ D 14D
Sikt (mm)| 0,063 31,5 63 90
Tolerans dvre: 58 61 99 100
Deklarerat % 2.8 51 96 100
Tolerans undre: 41 91 100
Toleranser = % 3 10 5

Deklarerad kornkurva

sikt mm.: 0,063 0,125 0,25 0,5 ! 2 4 5.6
pass. %: 2.8 5 8 12,5 16 18 21 23
sikt mm.: 8 11,2 16 22,4 315 45 63 90
pass. %: 26 30 35 41 51 70 96 100

Far petrografisk analvs kontakta kontor Forstirkningslager belagd vig  reviderad 2018-12-04
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Prestandadeklaration nr:
1038 0/63 1

1. Produkttypens unika identifikationskod: 0/63 Forstarkningslager belagd vig

2. Beteckning som méjliggér identifiering: Se nr vagsedel

3. Byggproduktens avsedda anvéndning eller
anvandningar i enlighet med den tillampliga,
harmoniserade tekniska specifikationen:

Ballast for obundna och hydrauliskt bundna
material till vag- och anlaggningsbyggande

Gunnarssons Maskinstation AB
Vastergatan 25

4. Tillverkarens namn och kontaktadress:
335 30 Gnosjo

Mjogaryd 1.6
5. Ej relevant, se punkt 4
6. Systemet eller systemen for bedémning och
fortlopande kontroll av byggproduktens 4

prestanda:

7. Forsékran om produktens dverensstdmmelse utférdas av tillverkaren pa grundval av:
i) férsta typprovning av produkien

ii) anlaggningens egen tillverkningskontroll

8. Ej relevant, se punkt 7

9. Angiven prestanda: Harmoniserad teknisk
Visentliga egenskaper Prestanda specifikation
Kornfarm FI NR

Kornstorlek 0/63 G 85

Toleranskategori GTa 10

Korndensitet (skenbar) NPD

Renhet

Finmateriaihalt fs

Finmaterialkvalitet NPD

Andel korn med krossade ytor Bergkross o] 100 / 0

Motstand mot fragmentering NPD SS-EN 13242+A1:2007
Volymstabilitet NPD

Vattenabsorption NPD

Férandring ?V bindnings- och NPD

hardnandefériopp

Motstand mot nétning Mpe 20

Utslépp av tungmetaller NPD

Utslapp av andra farliga &mnen NPD

Frostbesténdighet NPD

10. Prestandan fér den produkt som anges i punkterna 1 och 2 dverensstdmmer med der), prestanda som anges i punkt 9

Denna prestandadeklaration utfdrdas pa eget ansvar av den tillverkare £om anges under punkt 4

Undertecknat for tiliverkaren:

Grasta... . 29/8 /20

Plats och datum for utfardande AD: Sture Nordén
reviderad 2018-12-04




Deklaration enligt SS-EN 13285
och Trafikverkets krav

Gunnarssons Maskinstation AB Viistergatan 25 335 30 Gnosjd
Mjogaryd 1:6

2

LNIINAHYSISIO NS 0/63  Forstirkningslager belagd viig

Redovisning av egenskaper enligt SS-EN 13285, tabell: 1 -4
SS-EN 13285:2010 Obundna éverbyggnadsmaterial - Specifikutioner

Sortering 0/63

Kurva & toleranstyp Gy
Finmaterialhalt storsta UF ¢
Finmaterialhalt minsta LF N
Overkorn oC 35
Laboratorietorrdensitet Mg/’ NR (proctor)
Optimal vattenkvot W% NR (proctor)
Vattenlaslig sulfat NPD
Andelen fri glimmer i finfraktion NPD tilliggskrav TRV

Kornstorleksfordelning enligt krav i TDOK 2013:0530, tabell i avsnitt 6.1

Sikt (mm)| 0,063 0,25 1 4 16 31,5 45 63 90 125
Maxgrins ovre: 7 14 22 40 64 90 98 E = =
Tolerans dvre: 6 10 16 32 54 78 - - = =
Passerande % 2,8 8 16 21 35 51 70 96 100 100
Tolerans undre: - - - 10 26 42 50 - - =
Mingrins undre: - - - 2 14 28 35 43 80 90
Fér petrografisk analys kontakta kontor Forstarkningslager belagd vdg  reviderad  2018-12-04




9TeMakon Typ-prov rapport provnr 7 1618-2
Objekt: FPC/prodkontr. Provt.-datum 2018 11 21 Id.nr
Entreprendr: Inkom datum 2018 11 22 4302
Byggherre: Analys start 2018 11 28
Material for: EN 13242 Vdg & Anl. Analys slut 2018 11 30
Leverantdr: punnarssons Maskinstation Provtagare: Sture Nordén
Lewerer.takt: Mjogaryd 1:6 Uppdragsgivare: Sture Nordén
Sortering d/D: 0]63 Mérkning:

Grénslinjer d/D: ofg0 Provign.plats: Prowpplag Mtrl. Typ
KurvaTolx% 5 9 11 F-lager TRV Ga 80 K
Sikt/Bendmi F,G E A B C Siktning med Grovkornhalt Bergkross

Sikthurva- Kornstorleksférdelning SSEN- 933-1 Filler Max
Grénslinjer: 100 [ i 17 6,0
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Fuktkvot 0 -"""% L= Min.provKg
5,0% 0,063 0,125 0,25 0,5 1 2 4 56 8 112 16 22,4315 45 63 90 125 180 39,69
1097:5 Siktstorlek An.vik{=OK
Tvittsiktat 104,21
Biktstorl.mmn|Passerar] Prowikt g. Analys del 1 del 2 Resultat [Metod/SSEN Anm. Fraktion
180 100%
125 100%
90 100%
63 96%
45 70%
31,5 51%
22,4 41%
16 35%
11,2 30%
8 26%
5,6 23%
4 21%
2 18%
1 15,6%
0,5 12,5%

0,25 8,3% 7000 MDe Vat 18,2 18,4 18 1097-1 5,0 Kg kulor 10/14

0,125 4,7%

0,063 2,8%

15,4% biktbanémning F=2 mm E=56mm C=11mm B=224 mm A=45mm  G=1mm
utning kurva: E=F C-E B-C A-B Min & Maxhalter
Senast Utskr.| Utfért av: Halten ar: OK Lag! oK OK enligt 13285 tab.8
2018-11-30| Jens Svenningsson Noterinq:'lialprover uttagna runt om hela upplaget i

Gunnarssons Maskinstation AB

SS-EN 13242+A41:2007 reviderad  2018-12-04
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