Qunnarssghis c €

Gunnarssons Maskinstation AB Viistergatan 25 335 30 Gnosji
Mjogaryd
18
Prestandadeklaration nr: 1038  16/32 1

SS-EN 13242+A1:2007
Ballast fér obundna och hydrauliskt bundna material till viig- och anliggningsbyggande

Kornform NPD
Kornstorlek 16/32 G 80/20

Toleranskategori GT 25/15

Korndensitet (skenbar) NPD
Renhet:
Finmaterialhalt f2
Finmaterialkvalitet NPD
Andel korn med krossade ytor C 913 Bergkross
Motstand mot fragmentering hos grov ballast NPD
Volymstabilitet NPD
Vattenabsorption NPD
Sammansiittning/halt:

Petrografisk beskrivning NPD
Klassificering av grov atervunnen ballast NPD
Vattenlosligt sulfat NPD
Syralosligt sulfat NPD
Total svavelhalt NPD
Foréndring av hdrdnande & bindningsforiopp NPD
Motstand mot notning hos grov ballast M e NPD
Utsliipp av tungmetaller genom lakning NPD
Utsléipp av andra farliga imnen NPD
Frostbestindighet NPD

Kornstorleksfordelning kravsiktar

Bendmning: f d/2? d D/l,4 D 1,4D

Sikt (mm)| 0,063 8 16 224 31,5 45
Griins dvre: 2,0 5 20 80 99 100
Deklarerat % 0,9 3 16 72 99 100
Grins undre: - - - 25 80 98
Toleranser + % IS

Deklarerad kornkurva

sikt mm.: 0,063 0,125 0,25 0,5 1,0 2,0 4,0
pass. %: 0,9 2 2 3 3 3 3
sikt mm.: 5,6 8,0 11,2 16,0 22,4 315 45,0
pass. %: 3 3 4 16 72 99 100

Far petrografisk analys kontakia kontor Makadam reviderad 2022-10-10



Sunna?

LICIC ~
51510 11154

Prestand;deklaration nr:
1038 16/32 1

1. Produkttypens unika identifikationskod: 16/32 Makadam

2. Beteckning som majliggor identifiering: Se nr vagsedel

3. Byggproduktens avsedda anvandning eller
anvandningar i enlighet med den tillampliga,
harmoniserade tekniska specifikationen:

Ballast fér obundna och hydrauliskt bundna material till vag
och anlaggningsbyggande

Gunnarssons Maskinstation AB
Vastergatan 25

335 30 Gnosjo

Mjogaryd

4. Tillverkarens namn och kontaktadress:

5. Ej relevant, se punkt 4

6. Systemet eller systemen fér bedémning och
fortlbpande kontroll av byggproduktens prestanda:

7. Férs&kran om produktens dverensstammelse utfardas av tillverkaren pa grundval av:
i) forsta typprovning av produkten
i) anlaggningens egen tillverkningskontroll

8. Ej relevant, se punkt 7
9. Angiven prestanda: Harmoniserad
teknisk specifikation

Viasentliga egenskaper Prestanda

Kornform NPD

Kornstorlek 16/32 G¢ 80/20

Toleranskategori GT¢ 25/15

Korndensitet (skenbar) NPD

Renhet:

Finmaterialhalt fa

Finmaterialkvalitet NPD

Andel korn med krossade ytor Bergkross c 99/3 SS-EN

Motstand mot fragmentering hos grov ballast NPD 13242+A1:2007

Volymstabilitet NPD

Vattenabsorption NPD

Petrografisk beskrivning NPD

Férandring av hardnande & bindningsfériopp NPD

Motstand mot nétning hos grov ballast NPD

Utslépp av tungmetaller genom lakning NPD

Utslépp av andra farliga @mnen NPD

Frostbestandighet NPD

10. Prestandan fér den produkt som anges i punkterna 1 och 2 éverensstdmmer med den prestanda som anges
i punkt 9

Denna prestandadeklaration utféardas pa eget ansvar av den tillverkare som anges under punkt 4

CLE jfﬁ 7~3/~7~“/3/3 ...................... b

Plats och datum fér utfardande A’ . Sture Nordén

reviderad 2022-10-10




“TeMako Typ-prov rapport provnr 5 1618-2
Objekt: FPC/prodkontr. Provt -datum 2018 11 21 Id.nr
Entreprenér: Inkom datum 2018 11 22 4300
Byggherre: Analys start 2018 11 23
Material for: Vag & Anlaggning Analys slut 2018 11 27
Leverantor: punnarssons Maskinstatic Provtagare: Sture Nordén
Leverer.takt: Mjogaryd 1:6 Uppdragsgivare: Sture Nordén
Sortering d/D: 16]32 Markning:

Granslinjer d/D: 16]32 Provtgn.plats: Upplag Mirl Typ
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0,063 0,125 0,25 0.5 1 2 4 56 8 112 16 22431,5 46 63 90 125 180 10,24
Siktstorlek An.vikt=0K]
Tvattsiktat 10,65
Siktstor.mniPasserad Prowikt g. Analys del 1 del 2 Resultat Metod/SSEN Anm. Fraktion
180 100%
125 100%
a0 100%

63 100%

45 100%

255 99%

22,4 72%

16 16%

112 4%

8 3%

5,6 3%

4 3%
2 3%
1 3,1%

0.5 2.8%

0.25 2,2%

0,125 1.5%
0,063 0,9%
Senast Utskr.|Utfortav:
2018-11-27| Jens Svenningsson| Notering: Delprover uttagna runt om hela upplaget

Gunnarssons Maskinstation AB

SS-EN 13242+A41:2007

reviderad 2022-10-10
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